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一、在金屬鑄造（metal casting）的製程中，熔融金屬流體的流動性是重要關

鍵，試以熔融金屬流體的黏度、表面張力、所含摻雜物及其凝固型態等

四個因素，來說明各因素對熔融金屬流體的流動性之影響。（20 分）

二、試說明：（每小題 10 分，共 20 分）

反應性注射成型（reaction-injection molding）的工作原理。試舉例說

明相關應用。

吹塑成型（blow molding）的工作原理。試舉例說明相關應用。

三、試說明金屬切削（metal machining）產生之切屑（chip）形式對了解切

削加工是重要的判斷依據。（5 分）

請列出並描述金屬切削製程中所產生的四種切屑形態。（15 分）

四、在擠製（extrusion）加工製程中，試說明改變擠製模具角對於擠製製程

特性的影響。（20 分）

五、試說明產品孔隙性（porosity）特徵對鑄造工件的韌性、強度、彈性模數

之機械性質及熱傳導性、導電性等物理性質之影響。（20 分）


